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maschinen zur Holzbearbeitung
Maschinelle Bearbeitung

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Geben Sie die jeweiligen Winkel und die Bezeichnungen am Hobeleisen an.

α
β

γ

δ

γ („gamma“): 

δ („delta“): 

β („beta“): 

α („alpha“): 

2. Erläutern Sie die Begriffe a) Vorschubgeschwindigkeit vf und b) Zahnvorschub fz.

3. Ergänzen Sie in der Darstellung (rotierender
 Fräskörper) die jeweiligen Buchstaben für die
 unterschiedlichen Winkel!

4. Was sind die Folgen von zu hohem bzw. zu
 niedrigem Zahnvorschub fz?
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2 arbeitsplatz, arbeits- und gesundheitsschutz
2.1 Aufbau des Ausbildungsbetriebs

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Ergänzen Sie die beiden Spalten.

welche betriebsräume
gibt es?

wie ist die ausstattung? welche Tätigkeiten werden dort 
ausgeführt?

Unternehmensleitung,
Sozial- und Sanitärräume

Schnittholzlager

Plattenlager

PC-Arbeitsplatz

Bankraum

Maschinenraum

Furnierraum

Plattenzuschnitt

Schleifraum

Oberflächenraum

Trockenraum

Spänebunker
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